Como manter e solucionar problemas da
maquina extrusora de dupla rosca?

Introducao detalhada :

Ao processar materiais, € necessario obter a energia necesséria para mudancas fisicas e mudancas
quimicas parciais para completar o processamento.

A maquina mais comumente usada € a Extrusora de parafuso duplo.

O que pode fazer a distribuicdo dos componentes uniformemente e inicialmente dispersos. Os
componentes sdo homogeneizados, a viscosidade € proxima e o desempenho é muito bom.

Ao usar uma extrusora de duplo parafuso, o operador deve seguir as etapas de operacéao corretas e
prestar atencdo em manté-la em horarios normais.

Manter a extrusora limpa pode produzir produtos melhores e reduzir a ocorréncia de falhas.

Para garantir a producado continua, como fazer a manutencéo da extrusora de dupla rosca quando
estiver em uso? Vamos levar todos para descobrir.

Manutencdo diaria da extrusora de dupla rosca:

1. A manutencao basica consiste em limpar a maquina e lubrificar as partes moéveis da extrusora de
dupla rosca. Por exemplo, havera limalha de ferro ou outras impurezas das engrenagens da caixa de
engrenagens.

Nesse momento, verifique o desgaste das engrenagens e rolamentos e faca um registro. Limpe as
engrenagens e substitua regularmente o 6leo lubrificante da caixa de engrenagens.

2. Depois de usar por um periodo de tempo, conduza uma inspecao abrangente da extrusora de
parafuso duplo, verifique se todos os parafusos estéo frouxos.

E faca registros de inspecdo ao mesmo tempo e aperte os parafusos que séo faceis de afrouxar para
evitar o mau funcionamento da extrusora de duplo parafuso. .

3. Verifique e ajuste o motor, o instrumento de controle e outras tubulacdes e pecas de trabalho da
extrusora de dupla rosca. Se houver uma falha repentina de energia durante a producéo, a rotagao
principal e o aguecimento serao interrompidos.

Quando a fonte de alimentacg&o é restaurada, cada sec¢édo do cilindro deve ser reaquecida para iniciar
0 equipamento extrusor apds a temperatura especificada e manté-lo aquecido por um periodo de
tempo.

4. A parede interna do tubo de agua de resfriamento conectado a extrusora de dupla rosca pode
apresentar incrustagoes.
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E o exterior é facil de enferrujar e corroer. Deve ser verificado durante a manutencao. A escala
excessiva bloqueara a tubulacéo e ndo conseguira obter o efeito de resfriamento.

A ferrugem é grave e é facil de vazar. Medidas de descalcificacédo, anticorrosao e resfriamento
devem ser tomadas durante a manutencao.

Conhecendo o trabalho diario de manutencédo da extrusora de dupla rosca, qualquer pessoa que
preste atencdo a esses aspectos em horarios normais pode prolongar a vida util da extrusora e
produzir produtos de alta qualidade.

Além disso, no processo de uso, as extrusoras de parafuso duplo também apresentam esses
problemas, e as falhas séo inevitaveis. Vamos falar sobre as falhas comuns das extrusoras e suas
solugoes.

1. A corrente do host é instavel

As causas dessa falha incluem alimentacao irregular, danos ao rolamento do motor principal ou
lubrificacdo deficiente, falha em uma determinada sec&o do aquecedor, sem aguecimento, almofada
de ajuste de parafuso incorreta ou fase incorreta, interferéncia de componente.

O método de tratamento consiste em verificar o alimentador, eliminar a falha, reparar o motor
principal, substituir o rolamento se necessario, verificar se os aquecedores estdo funcionando
normalmente e substituir os aquecedores se necessario.

Verifique a almofada de ajuste e puxe o parafuso para verificar se ha alguma interferéncia no
parafuso.

2. A pressao da cabeca é instavel

A causa desta falha é a velocidade irregular do motor principal ou a velocidade irregular do motor de
alimentacéo e a quantidade de alimentacao flutua.

A solucgdo para este problema é verificar o sistema de controle do motor principal e rolamentos, e
verificar o motor do sistema de alimentacéo e o sistema de controle.

3. Baixa presséo do 6leo lubrificante

A causa desta falha é que o valor de ajuste de pressao da valvula reguladora de pressédo do sistema
de 6leo lubrificante esta muito baixo, a bomba de éleo esta com defeito ou o tubo de succao de 6leo
esta bloqueado.

A solucéo para este problema é verificar e ajustar a valvula reguladora de pressao do sistema de
oleo lubrificante, verificar a bomba de 6leo e o tubo de succao de Oleo.

4. O motor principal ndo pode ser iniciado

Existe um erro no procedimento de conduc&o. Ha um problema com a rosca do motor principal, se o
fusivel esta queimado. A solucéo é verificar os procedimentos e reiniciar o carro na sequéncia



correta de direcdo. Verifique o circuito do motor principal.

Verifique se a bomba de 6leo lubrificante foi ligada.

E verifique o status do dispositivo de intertravamento relacionado ao motor principal.

Se o inversor ndo descarregou a corrente de inducéo, desligue a fonte de alimentacéao principal.

E espere cinco minutos antes de comecar. Verifique se 0 botdo de emergéncia foi reiniciado.

O texto acima € a introducéo relacionada a manutencao e manutencao de falhas da Extrusora de
parafuso duplo.

Acredito que todos tenham um certo entendimento depois de |é-lo. Ao usa-lo, vocé pode manter e
reparar a extrusora de acordo com esses métodos. Espero que este contetdo esteja correto. Vocé é
atil.



