;Cual es el método de ajuste de temperaturay fluj

proceso de la extrusora de doble husillo?

Introduccién detallada :

Se puede decir que el uso de extrusoras de doble tornillo es muy comun. No sé cuanto sabes al resp:
¢Cual es el método de ajuste de temperatura y flujo de proceso de la maquina extrusora de doble tol
Hoy, daré una introduccion detallada a estos dos aspectos. Primero, hablemos del flujo de proceso o
maquina extrusora de doble tornillo.

La superficie curva de la maquina extrusora de doble tornillo es una superficie en espiral. La superfic
espiral se puede procesar mediante el método de molienda, el método de torneado y el método de r
Sus caracteristicas de procesamiento son las siguientes:

1.Método de molienda de formacion:

Su herramienta es una fresa de conformacion, que se utiliza para procesar la superficie de conforma
exterior en varias fresadoras.

La forma de la hoja se disefia y calcula de acuerdo con el perfil de la superficie de formacion de la pie
trabajo, que es una herramienta especial.

2.Método de giro de formacion:

Su herramienta es una herramienta de torneado de formacion, que se utiliza para procesar la superf
formacién de cuerpos giratorios internos y externos en varios tornos.

La forma de la hoja esta disefiada de acuerdo con el perfil de la pieza de trabajo, que es una herrami
especial.

3.Método de molienda de formacién:.

Su herramienta es una muela abrasiva formadora y su principio de procesamiento es similar al de ur
formadora de discos.

La tecnologia de pulido de alta precisidon mejora la precision de la superficie de la espiral. Se utiliza p.
procesamiento de tornillos gemelos para mejorar la precisién de engrane del tornillo.

Eficiencia, pero hay muy pocos informes sobre la aplicacion de este método en el procesamiento de
Con base en el analisis anterior, fabricamos herramientas en forma de disco mediante métodos de n
o rectificado para procesar tornillos gemelos co-rotativos de malla completa.

Después de comprender las caracteristicas de procesamiento de la maquina extrusora de doble torr

echemos un vistazo al método de ajuste de temperatura de la maquina extrusora de doble tornillo.
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1. Método de enfriamiento de la extrusora de doble tornillo

(1) Refrigeracion por aire natural:

La temperatura no es facil de controlar y la eficiencia de enfriamiento es baja.

(2) Refrigeracion por aire:

Controlando el arranque y parada del ventilador de refrigeracion o la apertura y cierre de la valvula c
tuberia de aire de refrigeracion.

La temperatura del barril en esta seccion es enfriada por el viento. La velocidad de enfriamiento es le
es adecuada para maquinas que generan mas calor interno.

(3) Refrigeracion por agua blanda:

controlar la apertura y cierre de la electrovalvula del circuito de agua de refrigeracion.

Para que el agua blanda elimine el calor a través del recorrido de agua inclinado de la maquinay lue;
el propdsito de enfriar.

Mientras se enfria el agua blanda, también se necesita agua fria para enfriar el agua caliente. Este m
enfriamiento es rapido y facil de operar.

Sin embargo, la inercia de enfriamiento es grande y los requisitos de disefio para la mesa de control
temperatura, la valvula solenoide y el canal de enfriamiento son altos.

(4) Refrigeracion por aceite de transferencia de calor:

El principio es similar al enfriamiento con agua blanda. La diferencia es que el medio de transferenci
es diferente.

En comparacién con el enfriamiento con agua blanda, el enfriamiento del aceite de transferencia de
mas uniforme y suave, pero los requisitos de sellado de la tuberia son altos, de lo contrario, es facil
fugas de aceite.

2. Método de calentamiento de la extrusora de doble tornillo



En la actualidad, el método de calentamiento utilizado en la extrusora es el calentamiento por motor
Este es un método de calentamiento relativamente limpio, eficaz y facil de controlar. El efecto de la r.

calienta el material y lo derrite.
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Los calentadores actuales generalmente incluyen calentadores de mica, calentadores de ceramica,
calentadores de aluminio fundido, calentadores de cobre fundido, calentadores de hierro fundido, et
La efectividad de varios calentadores tiene algunas diferencias. Los calentadores de mica son de bajc
faciles de procesar, pero tienen una vida util corta.

Los calentadores de ceramica y los calentadores de hierro tienen una vida util mas larga que los cale
de mica.

Los calentadores de aluminio fundido y los calentadores de cobre de pala tienen una alta eficiencia t
un buen rendimiento de conservacién del calor. Longevidad y uso mas comun.

Lo anterior es una introduccion al proceso de procesamiento y al método de ajuste de temperatura «
maquina extrusora de doble tornillo.

Creo que todo el mundo tiene una cierta comprension de esto después de leerlo, y espero que le sexc



